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Spritzen Fir Fenster Fir Turen Wasserverdiinnbar Frostsicher Kihl lagern Werkzeugreinigung
transportieren und mit Wasser

WOOD COATINGS

Cetol WM 610

Produktbeschreibung Wasserverdinnbare, hochtransparente Zwischenbeschichtung fur Holzbauteile, auBen und innen.
Besonders gute Porenbenetzung und Porenfille auf grobporigen Holzern.
- gute Porenbenetzung
- hohes Flllvermdgen
- hohe Transparenz
Farbton Farblos
Glanzgrad Seidenglanzend
Bindemittelart Reinacrylat-Dispersion
Verpackung 20 |
Verarbeitung Spritzen
Nassschichtdicke: 1 x 100 bis max. 150 um
Verbrauch 100 - 150 ml/m?, je nach applizierter Nassschichtdicke pro Beschichtungsschicht ohne Spritzverluste.
Verdlinnung Falls erforderlich mit max. 5 % Wasser.
Verarbeitungstemperatur 15 - 25 °C flr Untergrund, Luft und Material bei ca. 60 % rel. Luftfeuchte
Trockenzeit Bei Normklima 23 °C/ 50 % rel. Luftfeuchte
Staubtrocken: nach ca. 60 Minuten
Schleifbar: nach ca. 4 Stunden
Uberarbeitbar: nach ca. 4 - 6 Stunden wassrig
Werkzeugreinigung Sofort nach Gebrauch mit Wasser, ggf. unter Zugabe handelstblicher Haushaltsspulmittel oder mit ST 830.
Lagerung Die Mindesthaltbarkeit (MHD) im ungedéffneten Originalgebinde betragt 2 Jahre; Lagertemperatur +5 - +30 °C.
Nach Ablauf der MHD kann das Produkt noch verarbeitungsfahig sein, jedoch kénnen sich die Produkteigenschaften vor
,frischem” Material unterscheiden. Daher muss der Verarbeiter Uberlagertes Material mit besonderer Aufmerksamkeit
applizieren.
Angebrochene Gebinde gut verschlieBen! Kihl, aber frostfrei lagern.
Entsorgung Nur restentleerte Gebinde zum Recycling geben. Materialreste den 6rtlichen Vorschriften entsprechend entsorgen.
Ein fUr dieses Material geeigneter EU-Abfallschlissel ist: 08 01 12
Gefahrenkennzeichnung Kennzeichnung nach EG-Richtlinien - siehe Sicherheitsdatenblatt, Punkt 15.
Warnhinweise Vor Gebrauch stets Kennzeichnung und Produktinformation lesen. Auch bei der Verarbeitung schadstoffarmer
Lacke/Lasuren sind die Ublichen SchutzmaBnahmen einzuhalten.
VOC-Richtlinie EU Grenzwert flr dieses Produkt (kat. A/e): 1509/l (2007) / 130g/I (2010).
Dieses Produkt enthalt max. 120 g/I VOC.
Grundregeln Die Holzfeuchtigkeit bei Anwendung von Sikkens Beschichtungsstoffen soll zwischen 12 % und 15 % liegen. Nach den
Richtlinien fir Fensterbeschichtungen, herausgegeben vom Bundesausschuss Farbe und Sachwerteschutz (Merkblatt Nr.
18), der VOB, Teil C, DIN 18363 und den Empfehlungen des Instituts fir Fenstertechnik e.V., Rosenheim, sind
Holzbauteile in Gebauden allseitig vor Einbau mit mindestens einer Grund- und einer Zwischenbeschichtung zu
versehen. (mind. 30 um Trockenschichtstarke) Der Untergrund muss trocken, staub- und fettfrei sein. Die Auswahl und
Anwendung der Beschichtung, besonders des Farbtones, ist ebenfalls zu beachten. Dunkelgetdénte Beschichtungen
kénnen aulen zu einer erhéhten Oberflachentemperatur (bis 80 °C) fuhren.

Zur Anwendung in technischen Gewerbebetrieben und ausschlieBlich in freigegebenen Sikkens-Systemempfehlungen

bestimmt.
Um die Haftung des nachfolgenden Systemaufbaus zu gewahrleisten darf die Beschichtung nicht durchgeschliffen
werden.

Hinweise Der hier genannte Beschichtungsaufbau ist exemplarisch, andere Aufbauten sind maglich.
Alle mit dem Beschichtungssystem in Kontakt kommenden Fremdstoffe (z.B. Spachtel, Klebebander, Dichtstoffe,
Reiniger etc.) sind generell vom Verarbeiter auf Vertraglichkeit zu prufen.
Bitte beachten Sie die entsprechenden Technischen Merkblatter und fordern Sie eine Systemberatung Uber den Sikkens

AuBendienstmitarbeiter oder im Werk an.
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sikkens

WOOD COATINGS

Systemaufbau: MaBhaltige und begrenzt maBhaltige Holzbauteile
Impragnierung|lmpragnierung nach DIN 68800. Bitte keine BPD-Produkte GUbereinander einsetzen.
Cetol WV 885 BPD+
Cetol WV 880 BPD
Grundierung|Cetol WP 566

Zwischenbeschichtung|Cetol WM 610

Endbeschichtung|Cetol WF 965
Cetol WF 960
Cetol WF 957
Cetol WF 952
Cetol WF 945
Cetol WF 980

Alle in dieser Druckschrift enthaltenen Angaben zu unseren Produkten stellen keine Beschaffenheitsangaben der Waren dar. Die Beschaffenheit, Eignung, Qualifikation und
Funktion sowie der Verwendungszweck unserer Waren bestimmt sich ausschlieBlich nach den jeweiligen Verkaufsvertrdgen zugrundeliegenden Produktbeschreibungen. In
jedem Fall sind branchenlbliche Abweichungen zuldssig, soweit nicht etwas anderes schriftlich vereinbart ist. Alle Angaben entsprechen dem heutigen Stand der Technik. Fiur
die aufgefiihrten Beschichtungsaufbauten und Untergrinde erheben wir keinen Anspruch auf Vollstandigkeit, sie sind lediglich als mégliche Beispiele zu verstehen. Wegen der
Vielzahl von Untergriinden und Objektbedingungen wird der Kaufer/Anwender nicht von seiner Verpflichtung entbunden, unsere Werkstoffe in eigener Verantwortung auf die
Eignung flir den vorgesehenen Verwendungszweck unter den jeweiligen Objektbedingungen fachgerecht zu priifen und dem jeweiligen Stand der Technik entsprechend zu
verarbeiten. Im Ubrigen gelten unsere Allgemeinen Verkaufsbedingungen. Bei Erscheinen einer Neuauflage verliert diese Druckschrift ihre Giltigkeit.
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